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sados por parte da Administracién xeral do Estado 4
Comunidade Auténoma de Galicia.

Procede por medio deste decreto a asuncién de
forma expresa do traspaso de funciéns e servizos que
se establece no Real decreto 1082/2008, do 30 de
xufio, e proceder 4 sda asignacién aos 6rganos com-
petentes da comunidade auténoma.

Na sta virtude, por proposta do conselleiro de Pre-
sidencia, Administraciéns Publicas e Xustiza e logo
de deliberacién do Consello da Xunta de Galicia na
stia reunién do dia dez de xullo de dous mil oito,

DISPONO:

Artigo 1°.-Asuncion do traspaso.

Quedan asumidas as funciéns e servizos traspasa-
dos pola Administracién xeral do Estado 4 Comuni-
dade Auténoma de Galicia en virtude do Real decre-
to 1082/2008, do 30 de xufo, sobre ampliacién das
funciéns e servizos da Administracién xeral do Esta-
do traspasados 4 Comunidade Auténoma de Galicia,
en materia de conservacién da natureza (Parque
Nacional Maritimo-Terrestre das Illas Atlanticas de
Galicia), nos termos e condiciéns especificados no
acordo da Comisién Mixta de Transferencia do 23 de
xufio de 2008.

Artigo 2°.-Asignacion de funcions.

De acordo co establecido no Decreto 1/2006, do 12
de xaneiro, polo que se establece a estrutura orgdni-
ca da Consellerfa de Medio Ambiente e Desenvolve-
mento Sostible, asignanselle 4 citada consellerfa as
funciéns e servizos asumidos.

Artigo 3°.-Efectividade do traspaso.

A asuncién de funciéns e servizos obxecto deste
decreto terd efectividade a partir do 1 de xullo
de 2008, de acordo co disposto no Real decre-
to 1082/2008, do 30 de xufio.

Disposiciéns derradeiras

Primeira.-Faciltase o conselleiro de Medio Ambien-
te e Desenvolvemento Sostible para ditar cantas dispo-
sici6ns sexan necesarias para o desenvolvemento des-
te decreto e para adoptar as medidas precisas para a
plena efectividade das funciéns e servizos traspasa-

dos.

Segunda.-Este decreto entrard en vigor o mesmo
dfa da sda publicacién no Diario Oficial de Galicia.

Santiago de Compostela, dez de xullo de dous mil
oito.

Emilio Pérez Tourifio
Presidente

José Luis Méndez Romeu
Conselleiro de Presidencia, Administraciéns
Pdblicas e Xustiza

CONSELLERIA DE EDUCACION
E ORDENACION UNIVERSITARIA

Resolucion do 30 de xufio de 2008, da
Direccion Xeral de Formacién Profesional
e Ensinanzas Especiais, pola que se esta-
blece o perfil do programa de cualifica-
cion profestonal inicial de carpintaria en
Galicia.

O Real decreto 1139/2007, do 31 de agosto, de
2007, estableceu, entre outras, as cualificaciéns
profesionais de nivel 1 de aplicacién de vernices e
lacas en elementos de carpintaria e moble, e de tra-
ballos de carpintaria e moble, pertencentes 4 familia
profesional de madeira, moble e cortiza, asf como os
moédulos formativos asociados ds unidades de com-
petencia de que se compoiien.

A Orde do 13 de maio de 2008 pola que se regu-
lan os programas de cualificacién profesional inicial
na Comunidade Auténoma de Galicia establece no
seu artigo 8 que os curriculos dos médulos especifi-
cos dos perffs profesionais que se establezan se
desenvolverdan por medio de resolucién da Direccién
Xeral de Formacién Profesional e Ensinanzas Espe-
ciais, e que deberan tomar como referencia os médu-
los formativos asociados ds unidades de competen-
cia que inclda o perfil.

Na sta virtude, esta direccién xeral

RESOLVE:

Primeiro.-Obxecto.

Esta resolucién ten por obxecto o establecemento
do perfil profesional do programa de cualificacién
profesional inicial de carpintaria en Galicia.

Segundo.-Identificacion.

O programa de cualificacién profesional inicial de car-
pintarfa queda identificado polos seguintes elementos:

-Denominacién: carpintaria.

-Nivel: programa de cualificacién profesional inicial.
-Duracién: 580 horas.

-Familia profesional: madeira, moble e cortiza.
Terceiro.-Competencia xeral.

Operar con equipamentos de mecanizado para a
fabricacién de elementos de carpintaria e moble,
axustar e embalar produtos e elementos de carpinta-
ria e moble, colaborar na stia montaxe e na stda ins-
talacién, e colaborar na preparacién dos equipamen-
tos para efectuar a aplicacién de produtos de acaba-
mento, asi como acondicionar a superficie para a
aplicacién do produto final e controlar o secado, coa
calidade requirida e nas condiciéns adecuadas de
seguranza, satde laboral e proteccién ambiental.

Cuarto.-Competencias profesionais, persoais e
sociais.

As competencias profesionais, persoais e sociais
deste programa de cualificacién profesional inicial
son as que se relacionan deseguido:

a) Pér a punto o posto de traballo, as ferramentas,
a maquinaria auxiliar e as miquinas que cumpran
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para levar a cabo as operaciéns de mecanizado e
acabamento de elementos de carpintaria e moble.

b) Interpretar documentos técnicos, notas de
madeira, bosquexos, esbozos acotados e planos rela-
tivos aos traballos que se deben realizar.

¢) Efectuar operaciéns de trazado, corte e mecani-
zado en madeira e derivados, utilizando os procede-
mentos méis acafdos para cada tipo de material.

d) Realizar uniéns en madeira e derivados, seguindo
criterios de resistencia, economia e funcionalidade.

e) Realizar operaciéns de acabamento manuais e
con maquinaria, tras preparar as superficies, os
equipamentos e os materiais, para actuar en 6ptimas
condiciéns de calidade e seguranza.

f) Montar e axustar mobles (incluidos os modula-
res) mediante ferramentas portétiles para conseguir
un perfecto axuste, rasamento ou desligamento das
partes mébiles.

g) Embalar mobles e elementos de carpintaria de
modo manual ou automético, cumprindo o programa
establecido e as normas de seguranza e de protec-
cién ambiental.

h) Trasladar produtos, equipamentos e elementos
auxiliares de maneira que se asegure a sta integri-
dade, para conseguir un éptimo abastecemento de
materias e ttiles.

i) Realizar operaciéns auxiliares de montaxe e ins-
talaciéns de elementos de carpintarfa en cercos,
obras e espazos, en condiciéns de calidade e sen
danar os produtos nin os elementos arquitecténicos
en que vaian fixados.

j) Afiar e asentar o corte en ferramentas manuais
de corte libre, e realizar o mantemento de maquinas
e tutiles de afiar e asentar.

k) Realizar operaciéns bdsicas na instalacién de
parqué, sollado de madeira ou frisos, aplicando pas-
tas de nivelacion, asi como lixar superficies e operar
nos procesos de axuste e de acabamento.

) Traballar autonomamente ou como parte dun
equipo, seguindo os principios de orde, limpeza,
puntualidade, responsabilidade e coordinacién.

m) Cumprir as normas de seguranza no posto de
traballo, anticipandose e previndo os riscos persoais
ou nos produtos, na maquinaria e nas instalaciéns.

n) Actuar co mdximo respecto polo medio, asi
como manter un trato correcto e educado co resto do
persoal, coa superioridade e coa clientela.

Quinto.-Relacion de cualificacions e unidades de
competencia do Catdlogo Nacional das Cualifica-
cions Profesionais incluidas no perfil profesional.

Cualificaciéns profesionais completas incluidas no
perfil:

a) Aplicacién de vernices e lacas en elementos de
carpintaria e moble, MAM275_1 (Real decreto

1136/2007), que abrangue as seguintes unidades de
competencia:

-UC0880_1. Preparar os equipamentos e os
medios de aplicacién de vernices e lacas en elemen-
tos de carpintarfa e moble.

-UC0881_1. Acondicionar a superficie para a
aplicacién do produto final e controlar o secado en
produtos de carpintarfa e moble.

-UCO167_1. Efectuar a aplicacién de produtos de
acabamento superficial con medios mecdnico-
manuais en carpintaria e moble.

b) Traballos de carpintarfa e moble, MAM276_1
(Real decreto 1136/2007), que abrangue as seguin-
tes unidades de competencia:

-UC0162_1. Mecanizar madeira e derivados.

-UCO173_1. Axustar e embalar produtos e ele-
mentos de carpintarfa e moble.

-UC0882_1. Apoiar na montaxe e na instalacién
de elementos de carpintaria e moble.

Sexto.-Contorno profesional.

1. Ambito profesional. Exerce a sda actividade
profesional por conta allea ou por conta propia en
empresas dedicadas 4 fabricacién de moblaxe e de
elementos de carpintarfa, asi como 4 aplicacién de
produtos de acabamento.

2. Sectores produtivos. Fabricacién de mobles e de
elementos de carpintarfa, e automocién.

3. Ocupaciéns e postos de traballo méis salienta-

bles.
-Peén da industria da madeira e a cortiza.
-Montador/a de produtos de ebanistaria en xeral.
-Montador/a de mobles de madeira ou similares.

-Montador/a de produtos de madeira, salvo a eba-
nistarfa.

-Embalador/a, empaquetador/a e etiquetador/a.
-Acabador/a de mobles de madeira.
-Acoitelador/a e vernizador/a de parqué.
-Vernizador/a e lacador/a de artesania de madeira.
-Vernizador/a e lacador/a de moblaxe de madeira.
-Operador/a de tren de acabamento de moblaxe.
Sétimo.-Mddulos especificos.

1. Os médulos especificos deste perfil profesional,
que toman como referentes os médulos formativos
asociados 4s unidades de competencia de que se
compén, quedan desenvolvidos no anexo 1 desta
resolucion.

2. Son os que se relacionan deseguido:
-MEOO12. Procesos de acabamento.
-MEOO013. Mecanizado e fabricacién.
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-MEOO14. Instalacién e embalaxe.
-MEOO15. Formacién en centros de traballo.
Oitavo.-Espazos e equipamentos.

1. Os espazos e os equipamentos minimos necesa-
rios para o desenvolvemento das ensinanzas deste
perfil profesional son os establecidos no anexo 1l
desta resolucion.

2. Os espazos formativos establecidos poden ser
ocupados por diferentes grupos de alumnado.

3. Non cémpre que os espazos formativos identifi-
cados se diferencien mediante pechamentos.

Noveno.-Profesorado e persoas formadoras.

1. A atribucién docente dos médulos especificos
que constitien as ensinanzas deste perfil profesional
nos programas de cualificacién profesional inicial
impartidos en centros de ensino ptblicos dependen-
tes da Conselleria de Educacién e Ordenacién Uni-
versitaria establécese no anexo Il A) desta resolu-
cién.

2. As titulaciéns requiridas para a imparticién dos
moédulos especificos que conforman o perfil profe-
sional nos programas de cualificacién profesional
inicial para os centros de titularidade privada ou
doutras administraciéns distintas da educativa esta-
blécense no anexo III B) desta resolucién.

3. O perfil das persoas formadoras que impartan os
moédulos especificos en contornos produtivos esta-
blécese no anexo IV desta resolucién.

Décimo.-Relacién de mddulos especificos coas uni-
dades de competencia do Catdlogo Nacional de Cua-
lificacions Profesionais que inclite o programa.

A relacion dos médulos especificos coas unidades
de competencia do Catdlogo Nacional de Cualifica-
ciéns Profesionais que inclie o programa é a que
figura na tdboa que se inclie como anexo V desta
resolucién.

Décimo primeiro.-Distribucion horaria dos médu-
los especificos.

A distribucién horaria dos médulos especificos
cursados en contornos non produtivos especificase
no anexo VI desta resolucion.

Disposicion derradeira

Entrada en vigor.-Esta resolucién entrard en vigor
aos vinte dfas da sda publicacién no Diario Oficial

de Galicia.
Santiago de Compostela, 30 de xufio de 2008.

Antonio Vazquez Vizquez
Director xeral de Formacién Profesional
e Ensinanzas Especiais

ANEXO 1

Médulos especificos
1. Médulo especifico: procesos de acabamento.
-Codigo: MEOO12.

-Duracién: 140 horas.

1.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de ava-
liacién.

-RA1. Analiza e describe os procesos de prepara-
cién de equipamentos e de medios de aplicacién
para o correcto funcionamento destes.

-CA1.1. Relaciondronse as fases dos procesos de
aplicacion de produtos cos elementos e cos equipa-
mentos que intervefien.

-CA1.2. Comprendeuse a importancia de manter
as condiciéns hixiénicas e ambientais do lugar e dos
medios de aplicacion.

-CA1.3. Entendeuse como afecta o proceso de aca-
bamento a correcta posta a punto dos equipamentos
e das instalaciéns, asf como as repercusiéns de non
realizar a posta a punto.

-CA1.4. Relaciondronse coa eficacia do proceso os
movementos que requiren as pezas, a sta situacién
e os elementos de aplicacion.

-RA2. Realiza as comprobaciéns e os controis das
condiciéns ambientais do lugar de aplicacién dos
vernices e das lacas para evitar accidentes laborais.

-CA2.1. Nun suposto prictico, debidamente carac-
terizado, de aplicacién de vernices e de lacas:

-Ordenouse e limpouse a zona de aplicacién cos
equipamentos e cos medios adecuados, sen alterar
as condiciéns ambientais, retirdronse os elementos
que poidan producir accidentes e permitiuse o libre
movemento de persoas e de pezas.

-Revisdronse os elementos filtrantes e de tempera-
tura do lugar de aplicacién e corrixironse as irregu-
laridades detectadas mediante a limpeza ou a subs-
titucién dos filtros.

-Comprobouse o estado dos carros e do resto dos
medios de transporte e, en caso necesario, engra-
xédronse as partes mébiles e mantivéronse sen po as
superficies.

-Revisouse o bo funcionamento dos sistemas e dos
medios de presurizacién, comprobouse a sta estan-
quidade e comunicédronse as deficiencias detecta-
das.

-RA3. Efectia a posta a punto dos equipamentos
para realizar a aplicacién de lacas e vernices, segun-
do o establecido no proceso produtivo e cumprindo
as medidas de seguranza e satide laboral.

-CA3.1. Limpdronse os equipamentos cos medios
e cos produtos adecuados, para garantir que se man-
tefian en condiciéns de uso, e comprobouse o seu
funcionamento en baleiro.

-CA3.2. Realizouse a posta a punto dos ttiles (pis-
tolas, roletes, cubetas, etc.) e conseguiuse a regula-
cién e a carga de produtos adecuados.

-CA3.3. Limpdronse os compofientes (agullas,
roletes, etc.) sen producir danos, deformaciéns, des-
gastes nin oxidaciéns que impidan o bo funciona-
mento dos equipamentos.

-CA3.4. Elimindronse adecuadamente os ttiles e
os produtos empregados na limpeza, respectando as
normas de seguranza, de satde laboral e de protec-
cién ambiental.
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-CA3.5. Detectdronse os compofientes desgastados
ou defectuosos, e substituironse antes de que poidan
afectar o rendemento dos equipamentos.

-RA4. Valora como se levarfa a cabo a localizacion
das pezas, dos medios e dos equipamentos de apli-
cacién para conseguir unhas condiciéns 6ptimas de
traballo.

-CA4.1. Nun suposto prictico, debidamente carac-
terizado:

-Realizouse a comprobacién visual das superficies
sobre as cales aplicar o acabamento para comprobar
a sta finura e a ausencia de po, de manchas e de
defectos, e restaurdronse ou rexeitdronse as pezas
que non cumpran os requisitos para efectuar a apli-
cacion.

-Situdronse as pezas na posicién adecuada, contro-
laronse os seus movementos durante a aplicacién e
comprobouse o seu funcionamento en baleiro.

-Seleccionouse o carro ou o soporte adecuado en
funcién das propiedades da peza.

-Realizouse correctamente o movemento da peza
durante a aplicacién, de modo que se reduza ao
minimo o gasto do material que se aplique.

-CA4.2. Cumprironse as normas de seguranza, de
saide laboral e ambientais na colocacién de pezas,
medios e equipamentos de aplicacién.

-RAS5. Analiza os procesos de acondicionamento
de superficies e de secado de pezas e elementos de
carpintarfa e moble, para entender a stia importan-
cia dentro do proceso do acabamento.

-CA5.1. Diferencidronse os procedementos de
acondicionamento e secado en relacién cos tipos de
acabamento.

-CA5.2. Relaciondronse as fases dos procesos de
acondicionamento e secado de superficies coas
mdquinas e os equipamentos que intervefien.

-CA5.3. Recofieceuse o valor engadido que forne-
cen o acondicionamento, o secado e a cura correctos,
en relacién coa calidade final do produto.

-CA5.4. Comprendeuse a influencia que exercen
na calidade do proceso as condiciéns de seguranza,
de satide laboral e ambientais dos espazos e das ins-
talaciéns.

-RA6. Analiza a preparacién do lugar de secado e
cura, asf como dos equipamentos de lixadura e pui-
dura para os manter en perfecto funcionamento,
atendendo a indicaciéns comerciais.

-CA6.1. Limpéronse os equipamentos de lixadura
e puidura cos medios e os produtos adecuados, para
os manter en condiciéns de uso.

-CA6.2. Definiuse como se leva a cabo o cambio e
a posta a punto dos ttiles (abrasivos, cepillos, pasta,
etc.), e como se consegue a regulacion e a carga ade-
cuadas dos produtos.

-CA6.3. Selecciondronse os ttiles adecuados en
funcién das caracteristicas da peza e do acabamen-
to que se pretenda.

-CA6.4. Definiuse a importancia de manter a zona
de secado en perfectas condiciéns de seguranza e
saude laboral.

-CA6.5. Ordenouse e limpouse a zona de secado
(ttinel e cabina) cos equipamentos e os medios axei-
tados, e mantivéronse as condiciéns ambientais
necesarias.

-RA7. Manipula pezas selectivamente para efec-
tuar as operacions de secado, e evita accidentes pro-
fesionais.

-CA7.1. Nun suposto préctico debidamente carac-
terizado:

-Seleccionouse o medio de transporte adecuado en
funcién do tipo de peza, e evitdronse danos e dete-
rioracions.

-Descargdronse os carros coa precaucién necesaria
para non danar as pezas, despois de transcorrer o
tempo establecido no plan de producién.

-Efectudronse os movementos necesarios (de
carros, soportes, etc.) para o correcto secado das
pezas.

-Manipuldronse as pezas e movéronse os carros
utilizando os equipamentos de proteccién individual
(EPI) necesarios, e evitdronse accidentes profesio-
nais.

-RA8. Analiza e describe os procesos de aplica-
cién dos produtos de acabamento para evitar os ris-
cos da sta aplicacién.

-CA8.1. Relaciondronse as fases dos procesos de
aplicacién de produtos, entre elas e dentro do proce-
so de acabamento de pezas.

-CA8.2. Entendéronse as propiedades dos acabamen-
tos en funcién das caracteristicas técnicas dos seus com-
pofientes e das superficies sobre as cales se apliquen.

-CA8.3. Relaciondronse as mdquinas e os equipa-
mentos para a aplicacién de produtos cos tipos dese-
xados de acabamento.

-CA8.4. Enumerdronse as deterioraciéns mais
comtns producidos durante o proceso de aplicacion,
asf como as stas causas e as vias de correccién.

-CA8.5. Entendéronse os riscos da manipulacién e
do manexo dos produtos de aplicaciéon.

-RA9. Aplica correctamente produtos de acaba-
mento con pistolas e por outros medios manuais,
para conseguir pezas de carpintaria e moble coas
caracteristicas definidas.

-CA9.1. Colocdronse correctamente as pezas no
lugar de traballo de maneira que se permita unha
aplicacién cémoda e co minimo desperdicio de
material, e se consiga a maior calidade final.

-CA9.2. Selecciondronse os medios de aplicacién
tendo en conta pardmetros como a superficie, o
material sobre o cal se apliquen, o tipo de acaba-
mento desexado, etc.

-CA9.3. Dispuxéronse adecuadamente os mate-
riais nos alimentadores e nos equipamentos, para
obter o resultado requirido.

-CA9.4. Controlouse visualmente a calidade da
aplicacién do produto de acabamento, e adaptaronse
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os pardmetros (presién, viscosidade, caudal, etc.)
para corrixir desviaciéns e mellorar a calidade da
aplicacién.

-CA9.5. Recoiieceuse a funcién dos dispositivos de
control de funcionamento de méquinas e de equipa-
mentos, asi como os riscos da sia mala manipulacién.

-CA9.6. Comunicdronselle inmediatamente 4 per-
soa responsable superior os defectos detectados
durante a aplicacién, e, en caso de considerarse
necesario, interrompeuse o proceso.

-CA9.7. Manexdronse os produtos, os equipamen-
tos e os materiais empregando os equipamentos de
proteccién individual (EPI) necesarios, e evitouse
producirlles danos ds persoas, ds instalaciéns e aos
produtos.

-CA9.8. Manipuldronse os residuos consonte a
normativa ambiental e seguindo o protocolo estable-
cido pola empresa.

1.2. Contidos bésicos.

Métodos de preparacién de superficies para acaba-
mento:

-Superficies de aplicacién. Caracteristicas para o
acabamento.

-Lixadura de superficies para o recubrimento pre-
vio. Aplicacién de masilla. Lixadura con recubri-
mento previo. Puidura das superficies acabadas.

-Mdquinas e dtiles de lixar e puir. Aplicacién.
Abrasivos para lixadura de acabamentos.

-Factores que inflden na calidade dos materiais,
dos produtos e do propio proceso de preparacién de
soportes para o acabamento durante a preparacion.
Correccién de defectos. Estado das superficies.

-Precauciéns que se deben adoptar durante a
manipulacién e a aplicacién dos compofientes e dos
produtos de acabamento.

-Elementos de seguranza persoais, das mdquinas e
das instalaciéns. Tratamentos e eliminacién dos
residuos xerados polo acabamento. Extraccién de po
de lixar. Residuos das cabinas de aplicacién. Restos
de produtos non empregados. Envases. Primeiros
auxilios.

Técnicas de preparacién dos produtos para acaba-
mento:

-Produtos: tipos e caracteristicas principais.
-Vernices e pinturas.
-Disolventes e diluentes.

-Factores que inflden na calidade dos produtos e
do propio proceso de preparacién de soportes e pro-
dutos para o acabamento durante a preparacion.
Correccién de defectos. Estado das superficies.

-Precauciéns que se deben adoptar durante a
manipulacién e a aplicacién dos compofientes e dos
produtos de acabamento.

-ldentificacién dos equipamentos, os medios auxi-
liares e as ferramentas para a realizacién da monta-
xe € 0 mantemento das instalaciéns.

-Aplicacién de técnicas de montaxe de equipa-
mentos e elementos das instalaciéns.

-Realizacién de medidas das magnitudes tipicas
das instalaciéns.

Métodos e técnicas de secado:
-Zonas de secado: tinel, cabina e cdmaras.

-Equipamentos e medios apropiados: carros e
soportes.

-Medios de transporte.
-Manipulacién.
-Factores que inflden na calidade.

-Preparacién de soportes e de produtos para a lixa-
dura e a puidura durante a preparacién. Correccién
de defectos.

-Verificacién do proceso de secado.
Aplicacién manual do acabamento:

-Procedementos e operaciéns en aplicacién
manual.

-Produtos para acabamento manual: preparacién e
mesturas.

-Tipos, preparacién e operaciéns con ttiles en
aplicacién manual: pistolas. Outros dtiles de aplica-
cién manual: pincel e rolete.

-Defectos no acabamento manual: defectos do pro-
duto aplicado, durante a aplicacién e no secado.
Correccién de defectos. Control das operaciéns de
aplicacion. Estado das superficies e do produto.

-Condiciéns da aplicacién. Control posterior 4
aplicacién. Verificacion de caracterfsticas.

Aplicacién industrial do acabamento:
-Técnicas de aplicacién: fases.

-Mdquinas e equipamentos de aplicacién: caracte-
risticas, regulacién e operaciéns.

-Condiciéns ambientais requiridas para a aplica-
cién, segundo a técnica empregada.

-Funcionamento e regulacién das instalaciéns e
dos equipamentos complementarios para a aplica-
cién: cortinas, cabinas, ventilacién, aire comprimi-
do, etc.

-Manexo e transporte das pezas durante a aplica-
cién e o secado: sistemas, medios e precauciéns.

-Técnicas de organizacién do propio traballo rela-
tivas 4 aplicacién de produtos para o acabamento.

-Establecemento da secuencia 6ptima das opera-
ciéns implicadas.

-Defectos no acabamento industrial: defectos do
produto aplicado, durante a aplicacién e no secado.
Correccién de defectos. Control das operaciéns de
aplicacién. Estado das superficies e do produto.

-Condiciéns da aplicacién. Control posterior 4
aplicacion. Verificacién de caracteristicas.

Seguranza e satde laboral no acabamento:

-Riscos caracteristicos das instalaciéns e dos pro-
cesos de acabamento: incendio, explosién e toxici-

dade.

-Precauciéns que se deben adoptar durante a
manipulacién e a aplicacién dos compofientes e dos
produtos de acabamento.
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-Elementos de seguranza persoais (EPI), das
médquinas e das instalaciéns.

-Tratamentos e eliminacién dos residuos xerados
polo acabamento. Extraccién de po de lixar.

-Residuos das cabinas de aplicacién. Restos de
produtos non empregados. Envases.

-Primeiros auxilios.
1.3. Orientaciéns pedagéxicas.

Este médulo especifico contén a formacién nece-
saria para desempefiar a funcién de aplicar produtos
de acabamento superficial con medios mecdnico-
manuais en carpintaria e moble.

A definicién desta funcién abrangue aspectos
como:

-Preparacion de superficies.

-Preparacién e aplicacién de produtos de acaba-
mento.

-Secado de produtos.

As linas de actuacién no proceso de ensino e
aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do
médulo deben versar sobre:

-Traballos preparatorios de méquinas e produtos
de acabamento.

-Aplicacién de acabamentos mecdnico-manuais.
-Control de procesos e de calidade.

-Seguranza e hixiene no traballo.

2. Médulo especifico: mecanizado e fabricacion.
-Cédigo: MEOO13.

-Duracién: 163 horas.

2.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de ava-
liacién.

-RA1. Identifica os procesos, as mdquinas e as
ferramentas que intervefien no mecanizado de ele-
mentos de carpintaria e moble, para os diferenciar
segundo as stas aplicaciéns.

-CA1.1. Identificdronse as madeiras e os seus pro-
dutos derivados mdis convencionais no mercado, e
relaciondronse as stas caracterfisticas técnicas coas
sdas aplicaciéns madis frecuentes.

-CA1.2. Diferencidronse os procesos produtivos
para empregar en funcién dos produtos que se dese-
xe obter.

-CA1.3. Asocidronse as fases do mecanizado coas
méquinas utilizadas en cada unha, e describironse
as stas aplicaciéns e as stias prestacions.

-CA1.4. Describironse as caracteristicas e as apli-
caciéns das mdquinas e dos equipamentos en fun-
cién dos procesos produtivos.

-CA1.5. Recofiecéronse os medios e os equipa-
mentos de proteccién individual, das méquinas e
das instalaciéns, e diferenciouse o seu uso.

-CA1.6. Relacionouse o concepto de calidade no
proceso de mecanizado coas caracteristicas do pro-
duto de acabamento e coa repercusién comercial da

calidade.

-RA2. Analiza as condiciéns idéneas para realizar
o mecanizado (serradura, cepilladura, tradeadura,
torneadura, lixadura, etc.) mediante mdquinas con-
vencionais ou automatizadas, para obter pezas con
caracterfsticas definidas.

-CA2.1. Nun suposto prictico, debidamente carac-
terizado:

-Comprobouse o estado dos utiles e das ferramen-
tas, e realizouse o seu axuste ou a sda substitucién.

-Manexdronse os dispositivos de posta en marcha
e control de funcionamento para manter os pardme-
tros prefixados e corrixir desviaciéns.

-Realizaronse as operaciéns de mantemento de
primeiro nivel, asi como a substitucién de elementos
e as operaciéns de limpeza das miquinas.

-Selecciondronse os equipamentos e os medios de
proteccién necesarios nas operaciéns de mecaniza-

do.

-RA3. Aplica os procedementos para a realizacién
do proceso de mecanizado na serra de fita, co fin de
obter pezas coa forma requirida.

-CA3.1. Estableceuse a secuencia de traballo no
proceso de mecanizado para a obtencién de pezas
curvas coa serra de fita, e enumerdronse as anoma-
lias que se poidan dar durante el.

-CA3.2. Nun suposto prictico, debidamente carac-
terizado:

-Manexdronse os dispositivos de posta en marcha
e control de funcionamento, para manter os pardme-
tros prefixados e corrixir desviaciéns.

-Realizouse a marcaxe das pezas e obtivose o
maximo aproveitamento.

-Seleccionouse o patrén en funcién do tipo de con-
torno que se vaia realizar.

-Mecanizdronse as pezas utilizando os dispositivos
de guia para pezas con forma.

-Fixdronse as pezas nos sistemas de soporte para o
seu posterior mecanizado.

-Mecanizdronse as pezas de dobre curvatura utili-
zando os soportes e os dispositivos.

-Selecciondronse os equipamentos e os medios de
proteccién necesarios utilizados nas operaciéns de
mecanizado coa serra de fita.

-RA4. Aplica os procedementos para a realizacién
do proceso de mecanizado na cepilladora, co fin de
realizar as caras mestras.

-CA4.1. Nun suposto préctico debidamente carac-
terizado:

-Manexdronse os dispositivos de posta en marcha
e control de funcionamento.

-Verificouse o estado de corte das coitelas, a per-
pendicularidade da gufa e a profundidade do corte.

-Identificdronse os pardmetros para ter en conta ao
labrar unha peza na cepilladora: curvatura, empena-
mento, direccién das fibras e dimensiéns.

-Marcdronse as caras mestras logo de cepillalas.
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-Selecciondronse os equipamentos e os medios de
proteccién necesarios utilizados nas operaciéns de
mecanizado na cepilladora.

-RAS5. Agrupa as técnicas, os procedementos e os
tempos utilizados na obtencién de pezas coa forma
requirida, mediante o mecanizado coa fresa tupf en
condiciéns de seguranza e saide laboral.

-CAS5.1. Describiuse o funcionamento da fresa
tupi, e identificdronse os riscos e o nivel de perigo.

-CA5.2. Nun suposto prictico, debidamente carac-
terizado, de obtencién de mecanizados:

-Manexdronse os dispositivos de posta en marcha
e control de funcionamento para manter os pardme-
tros prefixados e corrixir desviaciéns.

-Selecciondronse os patréns en funcién das pezas
para mecanizar, asi como os elementos de fixacién.

-Mecanizdronse pezas con forma mediante siste-
mas de avance semiautomético.

-Mecanizaronse pezas con forma sobre patréns.

-Realizdronse pezas entalladoras sobre topes dis-
postos para tal fin.

-Realizdronse as operaciéns de mantemento de
primeiro nivel, asi como a substitucién de elementos
e operaciéns de limpeza da fresa tupf.

-Selecciondronse os equipamentos e os medios de
proteccién necesarios utilizados nas operaciéns de
mecanizado coa fresa tupf.

-RA6. Analiza os procedementos de clasificacién
das pezas de madeira, segundo as stdas caracterfsti-
cas e a sda calidade (caras mestras, posiciéns e
defectos).

-CA6.1. Nun suposto prictico, debidamente carac-
terizado, de clasificacién de pezas de madeira:

-Clasificdronse as pezas segundo o tamafio, a cali-
dade, o contido en humidade, a cor, as veas, etc.

-Comprobéronse e cubrironse as notas de madeira
(ndmero de pezas, medidas e posicién de molduras).

-Utilizdronse os medios de transporte necesarios e
adecuados para levar as pezas ao seguinte proceso
de fabricacién.

-Empregaronse os medios de seguranza e os equi-
pamentos de proteccién individual (EPI) que redu-
zan os riscos de accidente.

-RA7. Executa as operaciéns de alimentacién
manual das principais mdquinas industriais, e obtén
pezas coas caracteristicas dimensionais e coa cali-
dade requiridas.

-CA7.1. Colocéronse os dispositivos de mecaniza-
do e axustdronse en funcién das caracteristicas das
pezas para mecanizar (pezas con distintas medidas
ou perfis).

-CA7.2. Nun suposto prictico, debidamente carac-
terizado:

-Realizouse o abastecemento de pezas previo 4 ali-
mentacién das maquinas, atendendo 4 folla de ruta.

-Alimentédronse as maquinas e comprobdronse as
caracteristicas das pezas (caras mestras, sentido da

vea, situacién, dimensiéns e orientacién de defec-
tos).

-Comprobouse a entrada e a saida de material en
sistemas automdticos ou semiautomaéticos, € conse-
guiuse a calidade requirida.

-Mantivéronse os pardmetros prefixados, mediante
aregulacién dos dispositivos de control de funciona-
mento de maquina.

-Empregaronse os medios de seguranza e os equi-
pamentos de proteccién individual (EPI) que redu-
zan os riscos de accidente.

2.2. Contidos bdsicos.

Mecanizado con mdquinas bdsicas de taller (uni-
versais e convencionais):

-M4quinas e ferramentas bdsicas: tipos, caracte-
risticas, funcionamento e aplicaciéns.

-Operaciéns de mecanizado: secuencia, alimenta-
cién e comprobaciéns.

-Riscos mdis frecuentes nas operaciéns con
mdquinas e ttiles.

-Medidas de proteccién persoal e das méaquinas.

-Normativa de seguranza e satde laboral.

-Satide laboral no mecanizado: importancia e
implicaciéns.

-Riscos mdis frecuentes no mecanizado con
mdquinas e ttiles.

Mecanizado con equipamentos industrializados:

-Centros de mecanizado: funcionamento.

-Mecanizado informatizado: aplicaciéns. Sistemas
de suxeicién de pezas.

-Centros de mecanizado: preparacién. Comproba-
ciéns de posta en marcha e control.

-Operaciéns de mecanizado. Alimentacién e colo-
cacién do material.

-Control do mecanizado.
Mantemento de equipamentos industrializados:

-Mantemento bdsico ou de uso: operaciéns, instru-
ciéns de mantemento e interpretacion.

-Supervisién para o mantemento. Aspectos e ele-
mentos das maquinas que o requiran.

-Utiles de corte: o seu mantemento e a sda afiadu-
ra.

-Saide laboral no mecanizado: importancia e
implicaciéns.

-Riscos mdis frecuentes no mecanizado con
méquinas e ttiles.

2.3. Orientaciéns pedagoéxicas.

Este médulo especifico contén a formacién nece-
saria para desempefiar a funcién de mecanizar
madeira e derivados.

A definicién desta funcién abrangue aspectos
como:

-Interpretacién da documentacién técnica.
-Clasificacién das madeiras.

-Operaciéns de mecanizado e unién.
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As lifias de actuacién no proceso de ensino e
aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do
médulo deben versar sobre:

-Métodos de mecanizado da madeira e derivados.

-Aplicaciéns de cada mdquina para un traballo de
calidade idénea.

-Medidas de seguranza nas operaciéns de mecani-
zado.

3. Médulo especifico: instalacién e embalaxe.
-Codigo: MEOO14.
-Duracién: 117 horas.

3.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de ava-
liacién.

-RA1. Describe os procesos de montaxe e instala-
cién de mobles e de elementos de carpintaria.

-CA1.1. Recofiecéronse os tipos de instalacién e
as suas finalidades, cos seus procesos de montaxe e
de instalacién.

-CA1.2. Relaciondronse os sistemas de fixacién de
elementos cos soportes que fixan.

-CA1.3. Identificdronse as principais ferraxes para
utilizar en mobles e en elementos de carpintaria, en
uniéns con movemento ou sen el, en relacién coa
tecnoloxia de mecanizado e de axuste que requira
cada unha delas, asi como coas stas aplicaciéns
principais.

-CA1.4. Indicdronse os equipamentos que se utili-
zan para o axuste de mobles e de elementos de car-
pintaria, e describiuse a sta posta a punto e o seu
funcionamento, asi como as operaciéns requiridas
para o seu mantemento e a sia conservacion.

-CA1.5. Indicéronse os pardmetros que se deben
considerar na inserciéon de ferraxes con mdquinas
autométicas, e especificdronse as variables que se
axustan.

-CA1.6. Enumeréronse os factores que se deben
ter en conta no axuste de subconxuntos na instala-
cién de mobles.

-RA2. Analiza os sistemas de transporte e de
desembalaxe, utilizando o material necesario para a
instalacién de mobles e de elementos de carpintarfa.

-CA2.1. Nun suposto prictico, debidamente carac-
terizado, de transporte de materiais para a instala-
cién de mobles:

-Comprobouse que durante o transporte non se
produzan deterioraciéns no material embalado.

-Realizouse a descarga do material tendo en conta
a ergonomia para evitar lesiéns e empregando os EPI
adecuados.

-Distribufuse o material segundo o plan de traba-
llo e sen causar deterioraciéns nos materiais, nas
instalaciéns nin nas persoas.

-Comprobouse que todo o material desembalado
coincida co previsto.

-RA3. Realiza a interpretacién dos planos de mon-
taxe e instalacién, e comproba as listaxes de mate-
riais, o lugar de instalacién e as mediciéns propostas.

-CA3.1. Nun suposto prictico, debidamente carac-
terizado, onde se vaia realizar a instalacién de
mobles:

-Verificouse que os planos indiquen o lugar exacto
da instalacién.

-Comprobouse que os materiais se correspondan
co indicado, no relativo 4s caracterfsticas e ds pres-
tacions.

-Revisouse a incorporacién nos eshozos e nos
patréns das medidas e dos datos necesarios para
poder realizar con éxito a instalacién.

-Realizdronse mediciéns cos medios adecuados
para a correcta execucién do traballo.

-RA4. Actia consonte os procedementos de prepa-
racién dos equipamentos portitiles, as ferramentas
manuais e os produtos para a montaxe, e aplica as
medidas de seguranza e de satde laboral.

-CA4.1. Nun suposto prictico, debidamente carac-
terizado, para a montaxe de mobles:

-Comprobouse que se dispofia dos equipamentos,
as ferramentas e os produtos necesarios para a ins-
talacién, en estado de manexo e de aplicacion.

-Diferencidronse as ferramentas, as maquinas e os
ttiles necesarios para efectuar a montaxe dos ele-
mentos que compofien a instalacién, segundo o plan
de traballo establecido.

-Preparouse a maquinaria portatil e de montaxe, asi
como os medios necesarios, tendo en conta o tipo de
soporte (prolongadores, elementos de fixacion, etc.).

-Verificouse o estado de funcionamento dos equi-
pamentos que se van empregar, € comunicdronse as
anomalias detectadas.

-Aplicdronse as medidas de seguranza e saide

laboral.

-RA5. Fixa os compofientes da instalacién de
acordo coas especificaciéns do proxecto.

-CA5.1. Nun suposto practico debidamente carac-
terizado:

-Selecciondronse as ferramentas e os ttiles tendo
en conta a stia idoneidade para o traballo e as carac-
teristicas do soporte a que se fixe a instalacién.

-Colaborouse na fixacién das pezas con precisién e
sen producir danos nos soportes, nos materiais nin
nas persoas.

-Dispuxéronse ordenadamente os medios de traba-
llo, co que se reduciu o risco de accidentes.

-Efectudronse as fixaciéns de maneira que permi-
tan modificaciéns posteriores nos casos en que sexa
posible.

-Adoptédronse as medidas de seguranza e de saide
laboral necesarias na manipulacién dos elementos.

-RA6. Aplica as técnicas para realizar a coloca-
cién de ferraxes e complementos.

-CA6.1. Nun suposto prictico, debidamente carac-
terizado:

-Comprobouse que as ferraxes e os seus mecanis-
mos estean en perfecto estado, con todos os seus
compofientes, e que non presenten deterioraciéns
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que afecten o seu funcionamento nin que poidan
reducir o seu tempo de uso.

-Realizouse a fixacién de ferraxes coas mdquinas e
coas ferramentas adecuadas, exercendo a presién
precisa, de xeito que se asegure o seu correcto fun-
cionamento e se eviten esgazaduras que reduzan a
resistencia dos elementos.

-Montéronse as ferraxes seguindo as indicaciéns e
as especificaciéns da documentacién técnica, asi
como as instruciéns recibidas da persoa superior
inmediata.

-Comprobouse que as tolerancias dos sistemas de
apertura se alcancen en funcién das sias condiciéns
de movemento.

-Efectuouse a colocacion de ferraxes e de comple-
mentos adoptando as medidas de seguranza e de
saide laboral necesarias na manipulacién.

-Restaurdronse as condiciéns ambientais e hixié-
nicas do lugar da instalacién cos medios adecuados
e en condiciéns de seguranza e de saide laboral.

-Realizouse a reciclaxe dos materiais consonte a
normativa.

-RA7. Clasifica os sistemas de axuste de mobles e
de elementos de carpintaria en funcién das sdas
aplicacidns, das sdas caracteristicas e das maquinas
e os equipamentos que intervefian.

-CA7.1. Explicouse o proceso de axuste de mobles
e de elementos de carpintaria e indicouse a sida fina-

lidade.

-CA7.2. Describironse os axustes que se poden
levar a cabo en mobles e en elementos de carpinta-
ria (armarios, mesas, mobles de caixéns, cadeiras,
etc.), e especificdronse os procesos de montaxe que
intervefien e os subconxuntos, os compofentes e os
accesorios empregados.

-CA7.3. Identificdronse as principais ferraxes para
utilizar en mobles e en elementos de carpintaria
para uniéns que non requiran movemento, en rela-
cién coa tecnoloxia de mecanizado e axuste que
requira cada unha delas, asi como coas stas aplica-
ciéns principais.

-CA7.4. Indicdronse os equipamentos que se utili-
zan para o axuste de mobles e de elementos de car-
pintaria, e describiuse a stia posta a punto, o seu
funcionamento e as operaciéns que requiren para o
seu mantemento e a sda conservacion.

-CA7.5. Enumerdronse os pardmetros para consi-
derar na insercién de ferraxes con mdquinas auto-
méticas e especificdronse as variables que se axus-
ten.

-CA7.6. Enumeréronse os factores que se deben
ter en conta no axuste de subconxuntos.

-CA7.7. Explicouse o proceso de control de calida-
de final de mobles e de elementos de carpintaria,
indicouse o control minimo que se debe realizar
sobre cada unidade, e especificdronse os criterios de
rexeitamento.

-RA8. Caracteriza e aplica as técnicas para reali-
zar a embalaxe de elementos de carpintarfa e moble

e obtén elementos protexidos segundo especifica-
ciéns.

-CA8.1. Indicédronse os tipos de materiais empre-
gados para embalar mobles e elementos de carpinta-
ria (cartén, plédstico de burbullas, poliuretano expan-
dido, etc.), e detalldronse as stas caracteristicas, as
sdas aplicaciéns e o seu grao de proteccion.

-CA8.2. Explicouse o proceso de embalaxe e indi-
cdronse os seus sistemas en relacién cos materiais
de embalaxe, coa proteccién do elemento que se
embale e co custo total.

-CA8.3. Nun suposto préictico, debidamente carac-
terizado, de embalaxe de produtos de mobles ou ele-
mentos de carpintaria:

-Indicéronse os equipamentos utilizados, e descri-
biuse o seu funcionamento e as operaciéns requiri-
das para o seu mantemento e a sda conservacion.

-Enumerdronse os pardmetros de médquina que se
van axustar, e especificdronse as variables en fun-
cién das cales se regulan.

-Embaldronse mobles e elementos de carpintaria
de xeito manual e empregando a embaladora auto-
mética, logo da preparacién dos materiais, o axuste
dos pardmetros e a carga da maquina.

-Realizdronse as operaciéns de mantemento bdsi-
co das méquinas utilizadas.

-Especificdronse as medidas de prevencién e os
elementos de seguranza que se empreguen.

3.2. Contidos bésicos.
Instalacién de elementos de carpintarfa e moble:
-Preparacién do traballo. Traza na obra.

-Mdquinas, ferramentas e utiles utilizados na ins-
talacién. Ferramentas manuais e méaquinas electro-
portdtiles: operacions.

-Operaciéns de instalacién carpintaria e moblaxe.

-Normas de seguranza e de sadde laboral. Tipolo-
xfa de riscos. Métodos de proteccién e de preven-
cién. Equipamentos de proteccién individual e dis-
positivos de seguranza. Simboloxia utilizada. Pri-
meiros auxilios.

-Calidade na instalacién de carpintarfa e moble.
Calidade da instalacién. Factores que intervefien.
Elementos que se deben considerar.

Montaxe de pezas, ferraxes e mecanismos de car-
pintarfa e moble:

-Sistemas de fixacién: aplicaciéns. Caracteristicas
dos soportes.

-Ferraxes e accesorios: lipos, caracleristicas e
aplicacions.
-Documentacién, catdlogos e follas técnicas.

-Normas de seguranza e de sadde laboral. Tipolo-
xfa de riscos. Métodos de proteccién e de preven-
cién. Equipamentos de proteccién individual e dis-
positivos de seguranza. Simboloxia utilizada. Pri-
meiros auxilios.

-Calidade na montaxe e na instalacién. Factores
que intervefien. Elementos que se deben considerar.
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Axuste de mobles e de elementos de carpintaria:
-M4quinas, ferramentas, ttiles e materiais.
-Sistemas e procedementos de axuste.

-Inspeccién de produtos acabados: finalidade e
técnicas.

-Criterios de aceptacién e rexeitamento. Mostraxe.

-Instruciéns de inspeccion.

Embalaxe de mobles e de elementos de carpinta-
ria:

-Concepto, material e tipos de embalaxe (cartén,
pléstico de burbulla e retrictil e poliuretano expan-
dido).

-Caracteristicas e propiedades. Pardmetros de

embalaxe (galga, temperatura, etc.). Niveis de pro-
teccidn.

-Aplicaciéns habituais.

-Embaladoras autométicas: descricién, prepara-
cién e axuste de pardmetros, funcionamento e man-
temento.

-Control de calidade: factores que inflden nel,
finalidade e técnicas.

-Normas de seguranza e sadde laboral. Tipos de
riscos.

-Métodos de proteccién e de prevencién.

-Utiles persoais de proteccién e dispositivos de
seguranza en maquinaria.

-Sinais e alarmas.

-Equipamentos contra incendios.

-Proteccién ambiental e tratamento de residuos.
-Transporte, separacién e almacenaxe.

Transporte e distribucién de médquinas e de ele-
mentos de carpintaria e moble:

-Carga e descarga de elementos de carpintaria e
moble.

-Distribucién de maquinas e de elementos de car-
pintarfa e moble.

-Manexo e transporte de compofientes de moblaxe
(vidros, espellos, etc.).

-Simboloxifa empregada na embalaxe.

-Normas de seguranza e de sadde laboral. Tipolo-
xfa de riscos. Métodos de proteccién e de preven-
cién. Equipamentos de proteccién individual e dis-
positivos de seguranza. Simboloxia utilizada. Pri-
meiros auxilios.

3.3. Orientaciéns pedagéxicas.

Este médulo especifico contén a formacién nece-
saria para desempefiar a funcién de apoiar na mon-
taxe e na instalacién de elementos de carpintarfa e
moble.

A definicién desta funcién abrangue aspectos
como:

-Montaxe de parqués e sollados de madeira.
-Instalaciéns de portas e ventds.

-Montaxe de mobles modulares.

-Embalaxe e transporte de mobles e elementos de
carpintaria.

As lifias de actuacién no proceso de ensino e
aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do
moédulo deben versar sobre:

-Técnicas de embalaxe de mobles e elementos de
carpintaria.

-Técnicas de montaxe de mobles modulares.

-Técnicas de montaxe de portas, ventds, frisos e
pavimentos.

4. Médulo especifico: formacién en centros de tra-

ballo.
-Cédigo: MEOO15.
-Duracién: 160 horas.

4.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de ava-
liacién.
- RA1. Acondiciona superficies para a aplicacién

final de vernices e lacas, e prepara para isto os equi-
pamentos e os medios necesarios.

-CA1.1. Realizouse a escolla do tamafio do abrasi-
vo, o tipo de gran e as pastas de puir en funcién do
tipo de produto que se vaia aplicar e do acabamento
establecido.

-CA1.2. Realizouse a lixadura na direccién ade-
cuada en funcién do soporte, do gran do abrasivo e
da presién necesaria para conseguir o acabamento
requirido.

-CA1.3. Describironse as operaciéns de mestura,
de preparacién dos produtos e de aplicacién na for-
ma e na proporcién establecidas.

-CA1.4. Realizouse a preparaciéon da mestura en
funcién da superficie que se vaia tratar e do parasi-
to que haxa que combater.

-CA1.5. Efectuouse a aplicacién do produto de
acabamento mediante operaciéns manuais e cun
manexo destro dos ttiles e dos medios, de xeito que
se produza o resultado esperado.

-CA1.6 Efectuouse o control de calidade ao longo
do proceso de aplicacién segundo os criterios esta-

blecidos.

-CA1.7. Almacendronse os residuos en recipientes
adecuados e nos lugares previamente establecidos,
cumprindo a normativa aplicable.

-CA1.8. Prepardronse os equipamentos de secado
introducindo os pardmetros de temperatura e veloci-
dade do aire.

-CA1.9. Axustdronse os sistemas de extraccién e
filtraxe da cabina de secado.

-RA2. Efectiia o mecanizado de madeira e deriva-
dos e realiza os controis de calidade establecidos.

-CA2.1. Trazdronse planos sinxelos acoutados e a
escala a partir de ideas, bosquexos e esbozos,
seguindo a normativa UNE.

-CA2.2. Aplicdronse as operaciéns bdsicas sobre
madeira e derivados utilizando ferramentas manuais
e eléctricas e maquinaria convencional.
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-CA2.3. Elixiuse correctamente a cara mestra da
peza en funcién da ausencia de defectos e doutros
pardmetros de calidade.

-CA2.4. Alimentdronse as maquinas autométicas
tendo en conta o proceso que se vai desenvolver e os
pardmetros da mdquina.

-CA2.5. Mecanizéronse pezas de madeira e deriva-
dos con diferentes tipos de serra utilizando sobre-
plantas para obter un maior rendemento.

-CA2.6. Demostrouse responsabilidade ante os
erros e os fracasos.

-CA2.7. Unironse as partes mecanizadas mediante
ensamblaxes ou elementos de fixacién.

-CA2.8. Unfronse os taboleiros mediante elemen-
tos de suxeicién especificos.

-RA3. Monta ou instala elementos de carpintarfa e
moble de maneira que se asegure a sia correcta fun-
cionalidade.

-CA3.1. Colocdronse as pezas, as ferraxes e os
mecanismos segundo as instruciéns de montaxe, e
verificouse que sexan os adecuados e que cumpran
a funcién para a cal se instalaron.

-CA3.2. Tras finalizar o traballo, restaurdronse as
condiciéns hixiénicas do lugar de instalacién e eli-
minédronse os refugallos.

-CA3.3. Verificouse que o desprazamento das
pezas mébiles se realice sen impedimentos e que
responda 4s especificaciéns do proxecto.

-CA3.4. Colocédronse as ferraxes na proporcién e
na altura adecuadas para conseguir a suxeicién
correcta da folla da porta ou da vent4.

-CA3.5. Realizdronse as operaciéns de acoitela-
mento e vernizadura de parqué nas condiciéns de
calidade exixidas.

-CA3.6. Rectificdronse os baixos das portas tras a
instalacién de sollado de madeira ou de moquetas.

-CA3.7. Embaldronse manualmente os produtos de
madeira e moble utilizando cartén, pldstico de bur-
bullas ou poliuretano expandido, e quedaron firme-
mente suxeitos e coas protecciéns fixadas no lugar
indicado.

-CA3.8. ldentificdronse os produtos embalados
mediante etiquetas e outros medios especificados.

-RA4. Actda consonte as normas de prevencién de
riscos laborais da empresa.

-CA4.1. Cumpriuse a normativa xeral sobre pre-
vencién e seguranza, asi como a establecida pola
empresa.

-CA4.2. Identificdronse os factores e as situaciéns
de risco que se presentan no dmbito de actuacién no
centro de traballo.

-CA4.3. Valordronse as actitudes relacionadas coa
actividade para reducir os riscos laborais e ambien-
tais.

-CA4.4. Empregaronse os EPI establecidos para as

operacions.

-CA4.5. Empregdronse nas actividades os disposi-
tivos de proteccién de mdquinas, equipamentos e
instalaciéns.

-CA4.6. Actuouse segundo o plan de prevencién.

-CA4.7. Mantivose a zona de traballo libre de ris-
cos, con orde e limpeza.

-CA4.8. Traballouse con criterios de reducién no
consumo de enerxia e na xeracién de residuos.

-RA5. Actda responsablemente e intégrase no sis-
tema de relaciéns técnico-sociais da empresa.

-CA5.1. Executdronse con dilixencia as instru-
ciéns recibidas.

-CAS5.2. Responsabilizouse do traballo desenvolvi-
do e comunicouse eficazmente coa persoa adecuada
en cada momento.

-CA5.3. Cumprironse os requisitos e as normas
técnicas, demostrando unha boa disposicién profe-
sional, e finalizouse o traballo nun tempo limite
razoable.

-CA5.4. Demostrouse en todo momento unha acti-
tude de respecto cara ds normas e aos procedemen-
tos establecidos.

-CAS5.5. Organizouse o traballo realizado conforme
as instruciéns e os procedementos establecidos,
cumprindo as tarefas en orde de prioridade, e baixo
criterios de seguranza e calidade nas intervenciéns.

-CAS5.6. Coordinouse co resto do persoal na activi-
dade desenvolvida e informou de calquera cambio,
necesidade relevante ou continxencia.

-CA5.7. Incorporouse puntualmente ao posto de
traballo, realizou os descansos instituidos e non
abandonou o centro de traballo antes do establecido
sen motivos xustificados.

-CA5.8. Preguntéuselle 4 persoa responsable
inmediata a informacién necesaria e as dibidas
existentes para o desempefio das tarefas propias.

-CAS5.9. Realizouse o traballo consonte as indica-
ciéns realizadas pola superioridade e formuldronse
modificaciéns ou suxestiéns no lugar oportuno e na
maneira adecuada.

ANEXO I1

A) Espazos minimos.

Superficie m*

Espazo formativo (2 el

Aula polivalente. 30 m2
Aula técnica. 45 m?
Taller de mecanizado, instalacién e embalaxe de madeira 240 m?
e cortiza.

Taller de acabamento de carpintarfa e moble. 150 m?

B) Equipamentos minimos.

Espazo formativo Equipamento

-Aula polivalente. -Computadores instalados en rede, canén de
proxeccion e acceso a internet.

-Medios audiovisuais.



N° 148 o Venres, 1 de agosto de 2008

DIARIO OFICIAL DE GALICIA 14.827

Espazo formativo Equipamento

-Aula técnica. -Andeis.
-Mesas de debuxo.
-Utiles de debuxo.

-Taller de mecanizado,
instalacién e embalaxe de
madeira e cortiza.

-Moblaxe: bancos de traballo, paneis de
ferramentas, etc.

-M4quinas: serra de fita, escuadradora,
cepilladora, regrosadora, tupi, escoupreadora,
bipeladora, embaladora automdtica, ete.
-Maquinaria portdtil: caladora, trades,
desaparafusadores eléctricos, lixadora de
banda, fresa portatil, ete.

-Ferramentas manuais: forméns, martelos,
aparafusadores, limas, cepillos, serréns de cota,
limas grosas, escuadros, etc.

-Produtos: colas, produtos de engraxamento e
limpeza, ete.

-Material neutro: andeis, armarios, etc.

-EPI: cascos de proteccién auditiva, mdscaras
antip6, luvas, etc.

-Espazos anexos fisicamente delimitados:
almacén, vestiarios, sanitarios, etc.

-Taller de acabamento de
carpintarfa e moble.

-Méquinas: pistolas de aplicacién de produtos
de acabamento, cabina acondicionada,
compresor de aire, dispositivos de secado, ete.
-Maquinaria portatil: lixadora orbital.
-Ferramenta manual: cepillos, pinceis, etc.
-Produtos: lacas, vernices, tinturas, ceras e
abrasivos.

-EPI: méscaras de proteccién de gases nocivos,
luvas, etc.

ANEXO 111
A) Especialidades do profesorado con atribucién docente nos
médulos especificos do perfil profesional.

Médulo especificos Especialidade do profesorado Corpo

-ME0012. Procesos

de acabamento.

Fabricacién 4 medida e Profesorado técnico de
instalacién de carpintarfa formacién profesional.
e moble.

-ME0013. Mecanizado Fabricacién 4 medida e Profesorado técnico de

e fabricacion. instalacién de carpintarfa formacion profesional.
e moble.

-ME0014. Instalacién Fabricacién 4 medida e Profesorado técnico de

e embalaxe. instalacién de carpintarfa formacién profesional.
e moble.

B) Titulacidns requiridas para a imparticién dos médulos
especificos que conforman o perfil profesional nos programas
de cualificacidn profesional inicial para os centros de titularidade
privada ou doutras administraciéns distintas da educativa.

Médulos especificos Titulaciéns
-MEO0012. Procesos de acabamento. -Licenciado/a, arquitecto/a, enxefieiro/a,
-MEO0013. Mecanizado e fabricacién. mestre/a, arquitecto/a técnico/a,
-ME0014. Instalacién e embalaxe. enxefieiro/a técnico/a, diplomado/a,

titulo de grao, técnico/a superior, ou
outros titulos equivalentes cuxos perfis
académicos se correspondan coa
formacién asociada aos médulos
especificos no programa de cualificacién
profesional inicial.

ANEXO IV
Perfil das persoas formadoras que impartan os médulos
especificos do perfil profesional en contornos produtivos.

Médulo - .
Perfil profesional da persoa formadora
especifico
-ME0012. -Dominio das técnicas e dos cofiecementos relacionados co
Procesos de acondicionamento da superficie e o control do secado, coa
acabamento. preparacién dos equipamentos e os medios de aplicacién de

vernices e lacas, e coa aplicacién de produtos de acabamento
superficial con medios mecédnico-manuais en elementos de
carpintarfa e moble, que se debe acreditar mediante un dos
xeitos seguintes:

* Formacién académica de técnico/a superior, ou outra de nivel
superior relacionada con este campo profesional.

* Experiencia profesional dun miimo de cinco anos no campo
das competencias relacionadas con este médulo formativo.

ex::?fli(;o Perfil profesional da persoa formadora
-ME0013. -Dominio das técnicas e dos cofiecementos relacionados co
Mecanizado e mecanizado de madeira e derivados, que se debe acreditar
fabricacion. mediante un dos xeitos seguintes:
* Formacién académica de técnico/a superior, ou outra de nivel
superior relacionada con este campo profesional.
* Experiencia profesional dun minimo de tres anos no campo das
competencias relacionadas con este médulo formativo.
-ME0014. -Dominio das técnicas e dos cofiecementos relacionados co apoio
Instalacién e na montaxe e na instalacion de elementos de carpintarfa e
embalaxe. moble, e co axuste e a embalaxe de produtos e de elementos de

carpintarfa e moble, que se debe acreditar mediante un dos
xeitos seguintes:

* Formaci6n académica de técnico/a superior, ou outra de nivel
superior relacionada con este campo profesional.

* Experiencia profesional dun minimo de cinco anos no campo
das competencias relacionadas con este médulo formativo.

ANEXOV
Relacién dos médulos especificos coas unidades de competencia
do Catélogo Nacional de Cualificaciéns Profesionais que inclie
o programa.

Médulo especifico Unidades de competencia

-ME0012. Procesos

de acabamento.

-UC0880_1. Preparar os equipamentos e os medios
de aplicacién de vernices e lacas en elementos de
carpintarfa e moble.

-UC0881_1. Acondicionar a superficie para a
aplicacién do produto final, e controlar o secado en
produtos de carpintaria e moble.

-UCO0167_1. Efectuar a aplicacién de produtos de

acabamento superficial con medios mecénico-
manuais en carpintarfa e moble.

-ME0013. Mecanizado -UC0162_1. Mecanizar madeira e derivados.

e fabricacién.

-MEO0014. Instalacién -UC0173_1. Axustar e embalar produtos e elementos
e embalaxe. de carpintarfa e moble.

-UC0882_1. Apoiar a montaxe e a instalacién de
elementos de carpintarfa e moble.

ANEXO VI

Distribucién horaria dos médulos especificos.

Médulo especifico Horas totais ~ Sesi6ns semanais (*)
-MEO0012. Procesos de acabamento. 140 6
-ME0013. Mecanizado e fabricacién. 163 7
-MEO0014. Instalacién e embalaxe. 117 5

160 -

-ME0015. Formacién en centros de traballo.

* Distribucién semanal para os centros que impartan as ensinanzas do programa
de cualificacién profesional inicial en sesiéns de 50 minutos.

III. OUTRAS DISPOSICIONS

CONSELLERIA DE PRESIDENCIA,
ADMINISTRACIONS PUBLICAS
E XUSTIZA

Orde do 15 de xullo de 2008 pola que se
clasifica como mixta a Fundacién Jacinto
Calvo.

Visto o expediente de clasificacién da Fundacion
Jacinto Calvo, con domicilio en Lugo.

Supostos de feito.

1. Serafin Antonio Ferndndez Gémez, na siia con-
dicién de secretario da fundacién, formulou solicitu-



